INSTRUKCJA

STOSOWANIA TYGLI GRAFITOWYCH
W PROCESACH ODLEWNICZYCH

. Dostarczone tygle grafitowe i dodatki muszg by¢ ostroznie wytadowywane i uktadane,
aby nie zostata naruszona mechaniczna wytrzymatosc.
OBCHODZ SIE Z TYGLEM JAK Z KRUCHYM MATERIALEM !

. Przed utozeniem w magazynie nalezy kazdy tygiel doktadnie obejrzeé czy nie ma
widocznych wad powierzchniowych (pekniecia i duze wyszczerbienia na powierzchni),
ktére mogty powsta¢ w czasie transportu.

DOKONUJ DOKEADNEGO PRZEGLADU PRZY ODBIORZE !

. Tygle nalezy sktadowac w suchych, najlepiej zamknietych i ogrzewanych pomieszczeniach.
Tygle uktadac pojedynczo na pdtkach regatow, nigdy nie ktasc tygli jeden na drugim!
WILGOC JEST NAJWIEKSZYM WROGIEM TYGLI GRAFITOWYCH !

. Tygle grafitowe przed uzyciem nalezy wysuszy¢ w gorgcym piecu, w suszarni lub innym
miejscu przy uzyciu gorgcego powietrza. Nie wolno suszy¢ tygli w suszarniach do
suszenia form odlewniczych! W praktyce dosuszanie najczesciej przeprowadza sie w
stygnacym piecu topieniowym, w ktérym temperatura jest juz ponizej 300°C. Tygiel w
piecu ustawia sie na podstawce, ktdrg nalezy pokry¢ rozdrobnionym koksem.

DOBRZE WYSUSZONY TYGIEL GWARANTUJE BEZPIECZNE DZIALANIE !

. Dobrze wysuszony pusty tygiel wygrzewac¢ powoli w temperaturze uzytkowania.
Temperatura powinna wzrastac stopniowo, a czas wygrzewania w 1000°C nie krétszy niz
80 minut.

TYGIEL WYGRZEWAJ OSTROZNIE, UNIKASZ GROZBY JEGO PEKNIECIA !

. Sporadycznie moze w tyglu wystgpi¢ ukryta wada. Ukryta wada (pekniecie) uwidacznia
sie w czasie wygrzewania w temperaturze uzytkowania.

TYGIEL Z WADA UKRYTA NIE MOZE BYC UZYTY W PROCESIE ODLEWNICZYM —
GROZI PEKNIECIE | WYCIEK ROZTOPIONEGO METALU !

. Do wypalonego tygla wktada sie wsad. Najpierw na dnie tygla uktada sie metalowe
krazki, potem drobne kawaiki, a na koniec duze kawatki metalu (gaski). Wsad do tygla
nalezy ostroznie wkfadac, a nigdy nie wrzucac! Tak nalezy unika¢ uderzenia w tygiel
metalowymi pretami, mieszadtami, nabieraczkami itp.

WSAD DO TYGLA NIE WRZUCAJ ANI NA SILE NIE WTLACZAJ !

. Ze wzgledu na to, ze grafit — z ktérego sg wyrabiane tygle — jest zaroodporny, ale jako
modyfikator wegla tez pali sie. Trzeba zwraca¢ uwage, aby ptomien w piecu nie miat
nadwyzki powietrza. To powietrze wraz z ptomieniem moze zblizy¢ sie do tygla i nie
nalezy dziwi¢ sie, jezeli ptomien ogarnie tygiel. Nalezy takze dbaé o to, aby uzywane w
piecu paliwo (koks) nie zawierato wiecej wilgoci, niz jest to dopuszczalne. Paliwo nie
powinno tez zawiera¢ innych korozyjnych skfadnikéw.

UZYWAJ PALNIKOW O DUZYM ZAKRESIE REGULACJI !



9. Tygiel z roztopionym metalem mozna wyjac z pieca dopiero po ostygnieciu, zwracajgc
uwage, aby szczypce miaty rozmiary odpowiednie do ksztattu i wysokosci tygla. W czasie
przenoszenia, transportu i wylewania metalu tygiel nie moze byé narazony na gwattowne
wstrzgsy. Przy przerwaniu pracy nalezy z tygla wylac¢ reszte metalu. Nie nalezy tygla
stawia¢ w przeciagu, na metalowej podktadce lub w wilgotnym miejscu.

10. W juz uzytym tyglu mozna dalej roztapia¢ metal bez wstepnego wypalania, ale po
dtuzszej przerwie w uzytkowaniu nalezy ponownie tygiel wysuszy¢.

Podane wytyczne dotyczg takze wyposazenia grafitowego i krzemokarbidowego do tygli

grafitowych, takich jak podstawki, otuliny, pokrywy, tyczki, nabieraczki itp.

DOTRZYMANIE TYCH WSZYSTKICH ZALECEN WARUNKUJE BEZPIECZNE,
SZYBKIE | OSZCZEDNE TOPIENIE METALU !



