INSTRUKCJA

Stosowania zatyczek GK i GSK 1Z+-3Z i wylewéw
w odlewniach i zaktadach metalurgicznych

. Z dostarczonymi zatyczkami i wylewami nalezy ostroznie manipulowac, zeby nie
naruszy¢ ich struktury i nie uszkodzi¢ ich powierzchni roboczej na skutek uderzen.

. Podczas kontroli w odlewni nalezy doktadnie sprawdzi¢, czy zatyczki i wylewy nie
posiadajg widocznych uszkodzenh zewnetrznych powstatych w transporcie i sktadowaniu.

. Zatyczki i wylewy magazynujemy w suchych, a najlepiej ogrzewanych pomieszczeniach.

. Przed montazem na dragi musimy zatyczki ponownie nalezycie zbadac, czy spetniajg
wymagania jakosciowe, nastepnie czy majg przelotowy otwér odprowadzajacy powietrze,
oraz czy zatyczka opisuje okrag przy dopasowaniu do wiasciwego wylewu (docieranie
zatyczki z wylewem). Nie wolno takze poming¢ kontroli zuzycia gwintow w drggach
zatyczkowych. Przy nadmiernym zuzyciu gwintéw istnieje niebezpieczenstwo, ze
podczas otwierania kadzi w trakcie pracy moze dojs¢ do wyrwania drgga zatyczkowego
z zatyczki.

. Montowanie zatyczek na dragi zatyczkowe.

Do gwintu zatyczki wktadamy ogniotrwaty kit (mielona ogniotrwata glina + woda).
Nastepnie nakrecamy zatyczke na drag i dokrecamy, nadmierny kit wychodzi przez otwor
do odprowadzania powietrza. (Z powodu rozciggliwosci cieplnej dragga zatyczkowego
przy wysokich temperaturach zalecamy poluzowac z powrotem zatyczke po dokreceniu

0 okoto pot gwintu). Nastepnie nasadzamy drag na szamotowe, ewentualnie
wysokoglinowe rurki, ktére sie taczy za pomocg zaroodpornego kitu.

. Skompletowane dragi zatyczkowe nalezy przed wykorzystaniem wysuszy¢ i wygrzewac
w temperaturze 300°C. W praktyce do suszenia skompletowanych dragow stuzg stojaki
ze specjalnymi jamkami na zatyczki. Dopiero tak zamontowane i wysuszone dragi mozna
wbudowac do kadzi i stosowaé w procesie odlewania.

. Przygotowanie kadzi.

Przed wbudowaniem wylewéw do kadzi nalezy najpierw przeprowadzi¢ kontrole
roboczej i nieroboczej powierzchni wylewu.

Podczas murowania kadzi nalezy dociera¢ powierzchnie przylegania wylewu.

W praktyce docieranie wykonuje sie za pomocg maszyn, a szczelnos¢ powierzchni
przylegania sprawdza sie za pomocg zatyczki. Wymurowane kadzie suszy sie przez
okoto 3 godziny w temperaturze 800°C.

. Po umocowaniu dragga na mechanizm do zatykania i zatkaniu kadzi nalezy sprawdzi¢
szczelnosc, a to w taki sposob, ze do kadzi nasypuje sie grafitu lub pyt z elektrowni,
a jego ewentualny przesiew sprawdzimy na blaszce, znajdujacej sie pod otworem
spustowym kadzi.

. Przy zastosowaniu zatyczek i wylewow obowigzuje powszechnie:

- szamotowe wylewy stosowacé z grafitowo-szamotowymi zatyczkami,

- grafitowo-szamotowe wylewy stosowaé z szamotowymi zatyczkami,

- wysokoglinowe szamotowe wylewy stosowac¢ z wysokoglinowymi grafitowo-
korundowymi zatyczkami,

- wysokoglinowe grafitowo-korundowe wylewy stosowac z wysokoglinowymi
szamotowymi zatyczkami.



Grafitowo-szamotowe lub grafitowo-korundowe zatyczki i wylewy z obnizong zawartoscig wegla
sq stosowane ze wzgledu na jak najmniejsze naweglanie metalu. Czym nizsza zawartos¢ wegla
w zatyczce lub wylewie, tym bardziej powinno sie ograniczy¢ czas odlewania i ilo$¢ zatykania
kadzi.

Zalecamy stosowac szamotowe oraz grafitowo-szamotowe zatyczki i wylewy z zawartoscig
Al,03 35% w temperaturze nieprzekraczajgcej 1550°C.

Przy wyzszych temperaturach zalecamy wykorzystac zatyczki i wylewy z wiekszg zawartoscig
AlL,O3 (SICAL — zawarto$¢ Al,03 min. 67%, GRAFITOKORUND - zawartos¢ Al,O3 min. 65%)

Temperatura zastosowania zalezy od:

- objetosci kadzi,

- czasu odlewania,

- ilosci zatykania kadzi,

- temperatury metalu,

- gatunku (agresywnosci) metalu,

Podczas stosowania w trudniejszych warunkach, tzn. podczas:

1. stosowania zatyczek do kadzi o wiekszej objetosci

2. przedtuzonego czasu odlewania

3. podwyzszenia iloSci zatykania kadzi

4. odlewania "bardziej agresywnego” metalu
obniza sie temperatura zastosowania tym bardziej, czym trudniejsze jest stosowanie
zatyczek i wylewodw.
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