ZYWICE ODLEWNICZE
| MATERIALY EKSPLOATACYJNE

Dla przemystu odlewniczego

r I
Gukurova Kimya Endustrisi A.S. ‘i

www.cukurovakimya.com.tr A CUKUROVA KIMYA


http://www.cukurovakimya.com.tr/

O nas

Cukurova Kimya Endustrisi A.S. zostata zatozona w 1974 roku w Manisa Industrial Zone, miescie potozonym 40 km w gtab
ladu od portéw Izmir i Aliaga. Lokalizacja jest 56 km od lotniska i znajduje sie na autostradzie Izmir - Stambut. Zaktad
znajduje sie na obszarze 70 000 m?, a powierzchnia wewnetrzna stanowi okoto 30% catkowitej powierzchni fabryki.

Poczatkowym celem byta produkcja zywic odlewniczych dla przemystu
odlewniczego. Cukurova Kimya EndUstrisi A.S. posiadata fabryke do produkgji
Furfuralu z lokalnych makuchow oliwnych w 1976 roku, Furfuryl Alcohol z
Furfuralu i zywic Furan z Furfuryl Alcohol na licencji ,Fordath / Anglia”. W
tamtych latach bylismy wiodacym i jedynym w Turcji zaktadem produkujacym
spirytus furfurylowy i zywice odlewnicze.

Wraz z pojawieniem sie nowych technologii spoiw na rynku zywic
odlewniczych, Cukurova Kimya EndUstrisi A.S. podpisat kolejng umowe
licencyjng w 1989 roku z dwczesnym Borden Chemical (UK) LTD. (obecnie
Hexion Specialty Chemicals) do produkgji alkalicznych zywic fenolowych
utwardzanych estrami. W miedzyczasie firma podjeta decyzje o zaprzestaniu
produkgji Furfuralu ze wzgledéw ekonomicznych.

Wraz z badaniami i badaniami nad innowacjami firma w 1991 roku rozpoczeta

produkcje otulin egzotermicznych i izolacyjnych, odnoszac w tych samych
latach znaczacy sukces w zakresie alkalicznych zywic fenolowych. Cukurova
Kimya Endustrisi A.S. uzyskata wyniki w 1993 roku w zakresie ulepszania
wiasnych zywic fenolowych poprzez wtasng dziatalnos¢ badawczo-rozwojowa
na potrzeby przemystu.

W 1996 roku umowa pomiedzy Cukurova Kimya Endustrisi A.S. & ,Borden Chemical Wielka Brytania. SP. Z O.0." (Hexion
Specialty Chemicals) zostata odnowiona z dodatkiem transferu ,know-how” w zakresie przemystowych zywic fenolowych i
ogniotrwatych powtok rdzenia-formy. Umowa zostata odnowiona z ,Hexion Specialty Chemicals” w 2006 roku.

Republika Turcji, Ministerstwo Nauki, Przemystu i Technologii stwierdzito, ze spetnia odpowiednie kryteria i otrzymato certyfikat
.Centrum Badan i Rozwoju” w 2017 roku. Obecnie gtéwny asortyment produktéw firmy Cukurova Kimya Endustrisi A.S. obejmuje
zywice odlewnicze i pokrewne utwardzacze, przemystowe zywice fenolowe, tuleje podajnikéw o wiasciwosciach
egzotermicznych i izolujacych, ogniotrwate powtoki rdzeni i form, ptyty termoizolacyjne, kleje odlewnicze, egzotermiczne
proszki posypkowe i pomocnicze materiaty odlewnicze.

GCukurova Kimya Endustrisi A.S. eksportuje
do 34 krajéw w tym do Turgji, Europy,
krajow stowianskich, Bliskiego Wschodu,
Afryki Pétnocnej i Srodkowej, Azji
Srodkowej, Ameryki Potudniowej i krajow

Kaukazu.

www.culurovalkinya.comn.tr
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System ALFANOL [
y.e

No-Bake Alkaline Phenolic Resin Systems

Zywice alfanolowe sg zywicami rezolowymi na
bazie wody, w zwigzku z czym nie ma zadnych
defektow gazowych z zywicy

rozpuszczalnikowej. System Alfanol to najlepsze Zywice ALFANOL osiagaja swoja ostateczng wytrzymatos¢ podczas wtérnego utwardzania
rozwiaza nie do przygotovva nia formy do podczas odlewania. W ten sposob zapobiega sie defektom odlewania, takim jak rozdarcia
procesu odlewania w piance traconej. na goracoii zylkowanie, przez co uzyskuje sie wysoka wytrzymatoéc.

Formy i rdzenie przygotowane z zywic ALFANOL maja doskonate wiasciwosci powierzchniowe.

Alkaliczne zywice fenolowe sg utwardzane za Zywice ALFANOL nie zawierajg siarki, dzieki czemu nie ma emisji gazéw SO,. Dlatego
pPOMOCg organicznych utvvardzaczy na powierzchniach z zeliwa sferoidalnego nie dochodzi do gromadzenia sie siarki,
estrovvych. Poz’adane Czasy zdejmowania a na odlewach aluminiowych uzyskuje sie powierzchnie nieplamigca.

izolacji mozna osiagna¢ dzieki zastosowaniu
wyréznionych utwardzaczy do réznych
temperatur od -25°C do 50°C.

W poréwnaniu z zywicami furanolowymi formy i rdzenie fatwiej wytrzasa sie po odlewaniu.

Utwardzacze ALFANOL nie sg zrace. Nie powodujg wiec korozji sprzetu. Mozna go

czysci¢ woda ze wszystkich urzadzen i przewodow przed utwardzeniem.

Podczas przygotowywania mieszanki formy z rdzeniem i piaskiem, nieprzyjemny zapach

jest bardzo niski. Ponadto podczas odlewania uwalniana jest niewielka ilos¢ gazu.

Catkowicie unika sie konwencjonalnych wad odlewow, takich jak gromadzenie sie wegla.

Alkaliczne fenolowe \-—»\g‘;/ -

Rodzaj produktu PF

Wyglad Stomkowozoity do ciemnoczerwonego, ptyn

Obszar zastosowan Stal / Zeliwo / Metale niezelazne

Utwardzacz Seria ALFANOL SERTER AS / ALFANOL SERTER AKS

Zawartos¢ materii statej

(100°C, % 52-58  50-54 49-54 50-56 47-53 54-59 49-54 54-60 49-54 45-49 45-49 445-465 48-52 50-56
Gestosc

o 122-125 122-125 121-125 120-123 118-123 123-125 122-124 123-125 122-124 119-122 119-122 119-122 120-125 1.20-125
(20 °C, g/mL)

Lepkos¢

(FC4, 25°C. 5) 15-25 20-30 15-25 20-30 20-30 15-30 15-25  20-30 17-25 15-25 15-25 15-25 15-20 20-30

Wolna zawartos¢ formaldehydu (%) <01

pH @5 °0) 125-14 120-132 120-132 124-130 124-130 126-136 12.5-136 12.6-136 125-140 13.5-140 12.5- 135 13.0- 135 12.5- 137 12.0- 132
Zawartos¢ azotu (%) <10 - 07-10 03-05 03-05 <05 03-05 <15 03-05 <05 <05 <05 <05 <05
Okres przydatnosci do uzycia (20 °c) 6 miesiecy

llos¢ uzytej zywicy 12296

(Wedtug masy piasku, %) o

llos¢ uzytego utwardzacza -

(Wedtug masy zywicy, %)

PF : Fenol Formaldehyd (*) : Jesli jakos¢ piasku jest wlasciwa

) L . ! ) K- culninaldmya.com.
[ Systemy alkalicznej zywicy fenolowej bez spiekania]
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No-Bake Alkaline Phenolic Resin Systems :
E . R = > . I = - E i . T = i A W
Wytrzymaioéénaéciskanie ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL

(N/(mz) A 32 A 38 NSF Aa A48 A49 AT0 AT72 AT5 AT78 A85 A88 A9 A 180 A 9377
1godzina 18 18 18 18 18 18 18 18 17 17 18 17 20 18
2 godziny 24 24 24 24 24 28 24 28 20 20 22 20 25 24
3 godziny 28 28 28 28 28 34 28 34 24 24 25 24 30 28
24 godziny 48 48 48 48 48 54 48 54 35 35 30 35 48 48
Czas usuwania izolacji (25 °C, min) 8-15

Uwaga:

Ta wytrzymatosc na sciskanie to minimalne dane uzyskane w warunkach laboratoryjnych.

Aplikacja —

Wiadciwosci uzytego piasku

Typ piasku Kwarcowy Wedh agi piasku
o Piasek jest tadowany do czystej maszyny miksujacej. Resin U9 wagi plasku
Wartosé AFS 45 - 50 1.20 - 1.60 %
o Dodaje sie utwardzacz i miesza przez 1 minute. Nastepnie
dodaje sie zywice i miesza przez kolejng 1 minute. Strata przy zapt. (%) <02 Wedtug wagi zywicy, 20%
o Mi v Usie do rdzeni U Utwardzeni Utwardzacz
ieszaning przenosi sie do rdzenia w celu utwardzenia w Zawartosé gliny (%) <03 ALFANOL SERTERAS 8
temperaturze otoczenia.
o Zywotno$¢ mieszanki wynosi okoto potowy czasu usuwania
izoladji.
ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL
SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER
AS 5 AS 6 AS7 AS 8 AS9 AS 10 AS 11 AS 12 AS 13 AS 14
Wyg|ad Przezroczysty bezbarwny, ptyn
$r. czas usuwania izolacji
. J 2-3 4-5 5-75 8-15 15-25 30- 50 50-70 90 - 120 > 120 > 250
(25 °C, min)
Okres przydatnosci (20 °c) 18 miesiecy
ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL
SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER
AKS 1006 AKS 1010 AKS 1015 AKS 1020 AKS 1025 AKS 1035 AKS 1050 AKS 1060 AKS 1075 AKS 1095
Wyg|ad Przezroczysty, bezbarwny, ptyn
o aas.usuwanla |zo|ac1| 4-6 8-1 9-15 17-20 16 - 25 25-35 40 - 50 45 - 60 65-75 85-95
(25 °C, min)
Okres przydatnosci (20 °c) 18 miesiecy
ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL ALFANOL
SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER
AKS 1506 AKS 1510 AKS 1520 AKS 1535 AKS 1550 AKS 1575
Wyg|ad Przezroczysty , bezbarwny, ptyn
SI'. Czas usuwania |zo|aq| 4.6 8-10 17-20 2535 20 - 50 65 - 75
(25 °C, min)
Okres przydatnosci (20 °c) 18 miesiecy
Uwagi : Utwardzacz%z alkalicznej zywicy fenolowej sq sortowane od zimnej pogody do go¥qcej pogody.
OSTRZEZENIE /i
o Nie mieszac bezposrednio zywicy i katalizatora. W przypadku bezposredniego mieszania zachodzi REAKCJA SILNIE EGZOTERMICZNA.
o Proporcja zywicy dodawanej do piasku moze byc mniejsza lub wigksza od zalecanych wartosci, jednak utwardzacz zawsze dodaje sie do piasku w proporgji 20-25% uzytej zywicy.
°  (zas zdejmowania izolacji rozni sie w zaleznosci od temperatury otoczenia i wielkosci formy/rdzenia. W czasie upatw nalezy preferowac wolniejsze utwardzacze, a w niskich temperaturach utwardzacze szybsze.
vaww culeogvakinmy.oom.ir ) S ) ) :
- — [ Systemy alkalicznej zywicy fenolowej bez spiekania ] =
Cukurova Kimya Endiistrisi 5
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Ne-Bake Furan Resin Systems L
Furanowe AN -
Typ produktu UF / FA PF /FA
Jasnozotty, Stomkowozotty do Jasnozotty, ptyn Stomkowozotty,
Wyglad Y ‘ Y tty, plyi Otty,
ptyn ciemnoczerwony, ptyn ptyn
Obszar zastosowan Zeliwo / Metale niezelazne Stal /Zeliwo / Metale niezelazne
Utwardzacz FURANOL SERTER CS
Series
Zaw. alkoholu furfurylowego wysoka $rednia érednia érednia érednia wysoka érednia
Zawarto$¢ materii statej 7 5258 o ) - 45 -5 el -5
(150 °C, %) (B5°0) (B5°0)
GeStOéC’ (20 °C, g/mL) 118 - 1.24 110 - 124 117 -121 116 - 118 118 - 124 1.16 - 1.20 1.16 - 1.25
Lepkos¢ 20- 45 45-65 16-30 14-18 20-35 15 - 25 10- 25
(FC4, 25 °C, sec) @00 @00
Wolna zawartos¢
<25 <25 <30 <06 <15 <25 <075
formaldehydu
(%)
pH (25 °c) 6.4-72 64-72 6.7-79 85-88 7.8-83 7.8-83 6.0-71
Zawartosc azotu (%) 78-83 10.7 - 113 91-94 <042 Nie zawiera Nie zawiera <058
Okres przydatnosci (20 °c) 9 miesiecy
ll0$¢ uzytej zywicy ) QB8
(wedtug wagi piasku, %) o
llo$¢ uzytego utwardzacza P
(Wedtug wagi zywicy, %)
(*) < Jesli jakos¢ piasku jest whasciwa
Typ produktu PF/FA PF /FA PF UF / FA PF/ FA UF / FA FA
Zotty do » Zotty do
, Czerwony, Czerwony Jasnozotty, ptyn ) Czerwony, Czerwony,
Wyglad ciemnoczerw. ciemnoczerw.
ptyn ptyn ptyn ptyn
ptyn ptyn
Obszar zastosowan Stal /Zeliwo / Metale niezelazne Zeliwo Stal /Zeliwo / Metale niezelazne
Utwardzacz FURANOL SERTER CS Series
Zaw. alkoh. furfurylowego Wysoka Srednia Nie zawiera Wysoka Wysoka Wysoka Wysoka
Zawartos¢ materii Sta}{ej 25-30 44 - 52 64 - 69 10-14 8-10 > 22 215-23 =
(150 °C, %) (B5°C)
GeStOéé (20 °C, g/mL) 114 -116 116 - 1.25 119-123 112-116 113-115 110 - 115 1.10 - 1.20 110 - 115
Lepkosc 12-15 10-25 38 -48 10-14 10-13 1-14 11-14 10-13
(FC4, 25 °C, sec)
Wolan zawarto$¢
<03 <075 <10 <03 <03 <03 <05 =
Formaldehydu (%)
pH (25 «c) 8.0-90 6.0-7.1 8.2-86 7.0-80 7.0-90 74-76 74-76 -
Zawarto$¢ azotu (%) Nie zawiera < 0.58 Nie zawiera <30 Nie zawiera <30 Nie zawiera
Okres przydatnoéci (20 °C) 9 miesiecy 3 miesigce 9 miesiecy 12 miesiecy
llo$¢ uzytej zywicy ¢ QB8
(wedtug wagi piasku, %) o
llos¢ uzytego utwardzacza %5
(wedtug wagi zywicy, %)
PF : Fenol Formaldehyde UF : Mocznik Formaldehyde FA : Furfuryl Alcohol Zawartos¢ alkoholu furfurylowego Niski: (do 30%)  Sredni: (Miedzy 30% - 60%) Wysoki : (Powyzej 60%)

wniy eularcvelinmys contdr
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Systemy FURANOL

Ne-Bake Furan Resin Systems
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;,/ Po procesie odlewania uzyskuje sie gtadkie powierzchnie i wysokg dokfadnos¢ wymiarowa. g,/
i/ Formy piaskowe i rdzenie mogga by¢ przechowywane przez diugi czas, poniewaz nie sg narazone na wilgoc. ;,/

Rdzenie i formy maja wysoka wytrzymatos¢ mechaniczna.

Formy i rdzenie mozna tatwo wytrzasna¢ po odlewaniu.

Mozliwos¢ zastosowania w szerokim zakresie rozmiarow.

Okoto 90-95% piasku formierskiego mozna odzyskac.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL
(N/cm?) CS 120 CS 121 CS 126 CS 456 FU 1100 CS 1003 CS 2055
1godzina 28 28 20 32 32 38 30

2 godziny 54 54 30 4 4 56 46

3 godziny 62 62 40 54 54 64 56
24 godziny 90 90 55 68 68 84 64
Czas usuw. izolacji(25 °c, min) 10 - 30 10 - 30 8-25 7-25 7-19 6-16 7-25
Wytrzymato$¢ na éciskanie FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL
(N/cm?) CS 470 CS 2050 CS 6800 NF CS 1077 CS 490 CS 4426 SC CS 4426 CS 945
1godzina 25 30 - 18 20 20 25 25

2 godziny 40 46 40 40 40 40 45 50

3 godziny 56 56 56 50 60 60 65 60
24 godziny 64 64 65 60 80 75 80 68
Czas usuw. izolagji (25 °C, min) 7-28 7-25 40 - 60 10 - 40 7-25 20 - 40 20 - 40 15-25

Uwagi:

Ta wytrzymatos¢ na sciskanie to minimalne dane uzyskane w warunkach laboratoryjnych.

Przebieg aplikacji

Wiasciwosci piasku

T iasku kwarcow! i pi
o Piasek jest tadowany do czystej maszyny miksujacej. W Yy Resin Wedlig weg e
Warto$¢ AFS 45 - 50 1.20-2.00 %
= Dodaje sie utwardzacz i miesza przez 1- 1,5 minuty. TR
Nastepnie dodaje sie zywice i miesza przez 1 minute. Strata przy zapton. (%) <02 » Wedtug wagi zywicy,
Utwardza
= Zywotno$¢ wynosi okoto potowy czasu usuwania izolagji. Clay Content (%) <03 25 - 50% "FURANOL SERTER CS 30"
o . . . . b
Utwardzacze z zywicy furanowej bez spiekania
FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL FURANOL
SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER SERTER
CS 65/25 CS 40/20 CS 30/80 Cs 30 CS 30/20 CS 30/30 CS 30/40 CS 30/50 CSs 12* CS 13*
Wyg|ad Jasnobrazowy, ptyn Bezbarwny plyn
Gestos¢ (20 °C, g/mL) 127-137 1.25-130 122 -127 120-123 116 - 120 114-116 113-114 122-124 168-170 162165
Okres przydatn. (20 °c) 18 miesiecy Rmiacien
~Owagi: i FUran Sertery s sortowane od ZImne) ao gorace) pogoay. >

Ostrzezenie ‘{h

Nie mieszac bezposrednio zywicy i katalizatora. W przypadku bezposredniego mieszania zachodzi REAKCJA SILNIE EGZOTERMICZNA.

Proporcje zywicy dodawanej do piasku mogq by¢ mniejsze lub wieksze od zalecanych wartosci, jednak utwardzacz zawsze dodaje sie do piasku w proporgji 25-50% uzytej Zywicy.

utwardzacze szybsze.

Uwagi (*) : Utwardzacz Furanol CS 120, Furanol CS 121 Furanol CS 126.

wranarcu lurovakinmya.can.ir

Czas zdejmowania izolacji rozni sie w zaleznosci od temperatury otoczenia i wielkosci formy/rdzenia. W czasie upatéw nalezy preferowac wolniejsze utwardzacze, a w niskich temperaturach

Cukurova Kimya Endustrisi

[ Systemy zywic furanowych |—
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Methyl Fermate (MEF) Gas Cured Resin Systems AR CUKIROVA KiNYA
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Zywice BETANOLU nie zawierajq siarki i majq bardzo niski poziom azotu i wegla. Dzieki temu wszelkiego rodzaju odlewy sq wolne od wad zwigzanych z tymi elementami w procesie. Podczas wykonywania
rdzeni i form, odlewania i przechowywania rdzeni i form nie powstajq niebezpieczne gazy. Nie ma negatywnego wptywu na Srodowisko.

Zywice BETANOL osiqgajq swojq ostateczng wytrzymatos¢ podczas wtdrnego utwardzania podczas odlewania. W ten sposdb zapobiega sie defektom odlewania, takim jak rozdarcia na gorqco
i Zytkowanie. Do produkgji rdzeni i form zalecane sq wodne powtoki ogniotrwate.

Jego negatywny wptyw na zdrowie cztowieka jest o wiele mniejszy i znikomy w poréwnaniu do innych typdw systemow chtodniczych..

/ywice utwardzane mrowczanem metylu -
BETANOL B 56 G BETANOL B 69
Typ produktu PF
Wyglad Stomkowozdtty do ciemnoczerwonego,
piyn
Obszar zastosowan Stal /Zeliwo / Metale niezelazne
Zawarto$¢ materii statej 5 @ 5 - @
(100 °C, %)
Gestosc (20 °C, g/mL) 124-126
Lepkos¢ P
(FC4, 25 °C, sec)
Wolan zawarto$¢ 0
< 0.

Formaldehyde (%)
pH (25 °c) 12.50 - 13.30 12.00 - 13.00
Okres przydatnosci (20 °c) 6 miesiecy 5 miesiecy
llod¢ uzytej zywicy ¢ 16-28
(wedtug wagi piasku, %) o
lloé¢ uzytego utwardzacza -
(wedtug wagi zywicy, %)
Uwagi : (*) < Jesli jakos¢ piasku jest whasciwa

Utwardzacz na bazie zywicy mrowczanowej metylu ‘“&h‘#«

BETANOL SERTER BES 10

Wyg|ad Bezbarwny, ptyn
Gestos¢ (20°C, g/mL) 0.975 - 0.982
Okres przydatnosci (20 °c) 24 miesiace

Przebieg aplikacji Wia$ciwosci uzytego piasku

Typ piasku kwarcor i pi
« Chtodny i suchy piasek taduje sie do czystego mieszalnika. hl W Resin Wizelivg) ey P
Warto$¢ AFS 45 - 50 180 -2.00%
o Zywica jest dodawana i mieszana.
Straty przy zapt. (%) <02 Wedtug wagi zywicy,
° : T ‘ iy i Utwardzacz
Mieszanina jest wdmuchiwana do rdzennicy i utwardzana Zawartoé¢ gliny (%) <63 30 % “BETANOL SERTER BES 10"

przez kanat mieszaniny mréwczanu metylu i powietrza.

OSTRZEZENIE A,

o Utwardzacz odparowuje w specjalnym generatorze gazu, a mieszanka gazowo-powietrzna przechodzi przez forme piaskowq i rdzenie.

o Utwardzacz nalezy przechowywac w szczelnie zamknigtym opakowaniu w temperaturze ponizej 30°C.

i culcaraveddnnys. centir

—— [ System zywic utwardzanych mrowczanem metylu }
Cukurova Kimya Endiistrisi
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Amine Gas Cured PU Cold Box Resin Systems ARy GuwRovA KA
s SR R s A ST RV R e ST e A0 oS0 ERDTTY W b ST EETT =
/ywice poliuretanowe utwardzane gazem aminowym W
FENOPUR 1055 FENOPUR 1398 FENOPUR 1057 FENOPUR 1065 1IZOSIN 2098 FENOPUR 1205 1IZOSIN 2081
Typ produktu PF Zywica PF Zywica
izocyjanianowa izocyjanianowa
Typ aplikacji Cold Box Part 1 Cold Box Part 2 Cold Box Part 1 Cold Box Part 2
Wyglad Stomkowozotty, plyn Brazowy, piyn Z6My, plyn Brazowy, ptyn
Obszar zastosowan Stal / Zeliwo / Metale niezelazne
Zawatros$¢ materii statej (150°C, %) 45 - 55 50 - 60 45 - 55 91-95 49 - 55 77-79
Gestos¢ (20 °C, g/mL) 1.05 - 115 115- 118 1.05 - 1.09 115 - 117
Lepkos¢ (Fc4, 25 °C, se) 25- 50 30- 45 25-40 20 - 50 35-60 15- 25
Wolana zawarto$¢ Formaldehyd () <05 <01 Nie zawiera <05 Nie zawiera
Okres przydatnosci (20 °c) 6 miesiecy
Utwardzacze zywiczne utwardzane aminami
SERTER GD 2020 SERTER GD 3020 SERTER GD 4022 SERTER GD 4020
Typ produktu TEA - Trietyloamina DMEA - Dimetyloetyloamina DMPA - Dimetylopropyloamina DMIPA - Dimetyloizopropyloamina
Typ aplikacji Cold Box Part 3
Wyglad Bezbarwny, ptyn
Gestosc (20 °C, g/mL) 0.725 - 0.735 0.675 - 0.685 0.715 - 0.725 0715 - 0.725
Punkt wrzenia (¢ 89 37 66 66
Okres przydatnosci (20 °c) 24 miesiace

Aplikacja —
Prbieg aplic

FENOPUR - Part | jest sktadnikiem zywicy fenolowej, ktory jest stosowany w

L. Proporcje mieszania od 40% / 60% do 65% / 35% przy catkowitej zawartosci
Zywica 2zywicy (FENOPUR+IZOSIN) wahaja sie od 1,2% do 2,0% w przeliczeniu na mase
Przygotowana mieszanka piasku jest wdmuchiwana do rdzennicy, a nastepnie sieciowana piasku.

przez przepuszczanie odparowanego TEA, DMEA lub DMIPA w celu wytworzenia
wigzania uretanowego.

Zywice PU Cold Box zapewniaja dtuga zywotno$¢ do 2 godzin.

potaczeniu z zywicg izocyjanianowg IZOSIN - Part Il.

Zuzycie aminy w procesie wynosi prawie 0,1% ilosci piasku. Zuzycie gazu
. ] - ; ) - Utwardzacz
Zaleca sie stosowanie powtok na bazie wody i pozadany jest dtugi okres trwatosci. aminowego zalezy od rodzaju gazu aminowego i jego iloéci.

Charakterystyka zywic czesci | (%) / czesci Il (%) w zaleznosci od stosunku zuzycia

45/55 Najdtuzsza zywotnos¢, mniejsza wytrzymato$é
50/50 Najlepszy taczny wynik, biorac pod uwage wszystkie osiggi
Zredukowany zapach 55/45 Dobra wydajnos¢, zwiekszona elastycznos¢ rdzenia

Zalecane do stosowania niedrogich, wodnych powtok ogniotrwatych
Wysoka produktywnos¢ i doktadnos¢ wymiarowa
Poprawiona odpornos¢ na wilgo¢

Ostrzerzenie .{E

Utwardzacz odparowuje w specjalnym generatorze gazu, a mieszanka gazowo-powietrzna przechodzi przez forme i rdzenie. H

o

R W R R

Wysoka wytrzymatos¢ na rozcigganie i zginanie

a

Utwardzacz nalezy przechowywac w szczelnie zamknietym opakowaniu w temperaturze ponizej 30°C.

o

Zywice fenolowq i zywice izocyjanianowq nalezy przechowywac w zamknigtych pojemnikach w chtodnym i suchym miejscu, maksymalnie
w temperaturze 20°C, aby unikng¢ allomeryzmu.

el larovaldnma.can.ir
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System ALKAFEN m__
—

Carbon Dioxide (COz) Gas Cured Resin Systems ARy CYRROVA KuATA

i, IV R 4 LT TV N

m

il T, s 4 &LLTER. R SR S LT TR

Alkaliczne spoiwa fenolowe, ktére umozliwiaja przygotowanie rdzeni i form poprzez szybkie utwardzanie gazowym dwutlenkiem wegla (CO,).
W tym procesie zaleca sie stosowanie powtoki ogniotrwatej na bazie alkoholu.

Gaz CO, przechodzacy przez mieszanine piasku powoduje twardnienie zywicy. Poprzez aktywacje Srodka sprzegajacego. Tuz po gazowaniu koncowa wytrzymato$¢ jest prawie osiagnieta.

‘/ Wydajnos¢ jest konkurencyjna w poréwnaniu z innymi systemami Cold Box. \f} Bez nieprzyjemnego zapachu. w/ tatwe czyszczenie

w/ Nie zawiera siarki, azotu i fosforu. .«;’ Zmniejszona emisja LZO i HAP zapewnia bezpieczne srodowisko pracy.
/ywice utwardzane dwutlenkiem wegla %W
ALKAFEN C 150 ALKAFEN C 155 ALKAFEN L 5060 ALKAFEN L 292
Typ produktu PF
Wyglad Ciemnoczerwony do brazowego, plyn
Obszar zastosowan Stal / Zeliwo / Metale niezelazne
Zawarto$¢ materii statej o . - @
(100 °C, %)
Gestosc (20 °C, g/mL) 127 -131 126-133 127-131 127 -131
Lekposc 80 - 110 80 - 110 45 - 60 70 - 100
(FC4, 25 °C, sec)
Wolana zawartos¢
<05 <01
Formaldehyd (%)
Okres przydatnosci (20 °0) 6 miesiecy
llo$¢ uzytej zywicy ¢ 295
(wedtug wagi piasku, %) ' :
Uwagi : (*) < Jesli jakos¢ piaskujest wiasciwa
:’:;’"Z%mahéé naseinanie ALKAFEN C 150 ALKAFEN C 155 ALKAFEN L 5060 ALKAFEN L 292
cm
Natychmiast 100 100 100% 100
1godzina 150 150 150% 150
2 godziny 150 150 150* 150
24 godziny 150 150 150% 150
Uwagi : Wytrzymatos¢ na scinanie to minimalne dane uzyskane w warunkach laboratoryjnych. Uwagi (*) : Dane uzyskano w warunkach niskiego gazowania. (0,1 Bara - 25 Sekund.)

Przebieg aplikacji Wia$ciwosci uzytego piasku

Typ kwarcowy ) Wedtug wagi piasku,
s Po dodaniu zywicy miesza sie ja przez 1 - 2 minuty i powstata Resin .
mieszanke piasku wdmuchuje do rdzennicy. Warto$¢ AFS 45-50 2305
Straty przy zapt. (%) <02 Cisnienie gazu CO,
= Nastepnie usieciowano przez przepuszczanie CO2 pod Utwardzacz
cisnieniem 0,5 bara, az piasek stwardnieje. Zywotnos¢ Zawarto$¢ gliny (%) <03 0.5 Bar (60 sekund)
mieszanki wynosi 3 - 4 godziny.
llo$¢ piasku 2 Kgs Czas pracy mieszanki piasku : 75 - 30 minut

OSTRZEZENIE /i

o Utwardzacz odparowuje w specfalnym generatorze gazu, a mieszanka gazowo-powietrzna przechodzi przez forme piaskowq i rdzenie. H

o Utwardzacz nalezy przechowywac w szczelnie zamknigtym opakowaniu w temperaturze ponizej 30°C.

wwcubarrovaldmyme sgnnAr

—— [ Zywice utwardzane dwutlenkiem wegla ]
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FURASIN — Systemy FENOSET

Heat Cured Heot Box Resin Systerms

Potaczenie nowej generacji zywic i utwardzaczy typu Hot Box, ktore zawsze
oferuja najwyzszy poziom wydajnosci, pozwalaja na oszczedno$¢ energii

poprzez skrocenie czasu utwardzania rdzenia i temperatury utwardzania.

Substancje czynne zawarte w utwardzaczu zapobiegaja powstawaniu wad
odlewniczych spowodowanych zbyt duza lub niewystarczajacg wytrzymatoscig
rdzenia. Utwardzacze nowej generagji typu Hot Box sa przeznaczone do

wychwytywania gazéw, ktére moga powstawac podczas procesu utwardzania.

Azot lub nieazotowe dodatki polifenolowe wychwytuja formaldehyd podczas
odlewania i zapobiegaja jego rozprzestrzenianiu sie do srodowiska.

termoutwardzalne Hot Box

Systemy Hot Box zapewniajg najwyzszg wytrzymato$c¢ i wydajnosc rdzenia.

Zywice charakteryzuja sie dobrg stabilnoscig termiczna.

Czas utwardzania rdzeni jest bardzo krotki.

Mozna go fatwo wytrzasnac po rzuceniu.

Oferuje roznorodne produkty odpowiednie do wszystkich rodzajow odlewow.

Systemy zapobiegajg defektom odlewania, takim jak defekty gazowe lub
rozdarcia na goraco.

Typ produktu
Wyglad

Obszar zastosowan

PF

Jasnozoétty do ciemnobrazowego,
ptyn

UF / FA

Jasno stomkowozotty,
plyn

Stal / Zeliwo / Metale niezelazne

Utwardzacz FENOSET SERTER HBS 28 FURASIN SERTER NF 1
Zaw. alkoholu furfurylowego Nie zawiera Niska
ZaV\:artosc materii statej -7 8-
(150 °C, %) (135°C, %)
Gestosc (20 °c, g/mL) 1.20 - 125 125-128
Lepkosﬂc 20-30 80 - 100
(FC4, 25 °C, sec) (FC2,20°Q)
Wolana zawarto$¢

<10 <50
Formaldehyd (%)
pH 20 °c) 68-72 7.4-81
Okres przydatnosci (20 °c) 2 miesigce 6 miesiecy

8B et Emporefimeen

llo$¢ uzytej zywicy ¢ . 20-25

(Wedtug wagi piasku, %)

lloé¢ uzytego utwardzacza
(Wedtug wagi zywicy, %)

25

UF

Biaty do lekko zottego, ptyn

Zeliwo / Braz

FENOSET SERTER SC 44

UF / FA

Jasno stomkowozotty,

phyn

Zeliwo / Metale niezelazne

Nie zawiera Srednia
59.5-635 45 - 50
1.25-130 1.20 - 125
80 - 125 45 - 55
<15 <50
7.5-85 8.0-90
3 tygodnie 6 miesigcy
1.0-20 2.0-25

25-30

FURASIN SERTER DR 20 - 10

PF : Fenol Formaldehyd

(*) = Jesli jakos¢ piasku jest whasciwa

UF : Formaldehyd mocznikowy

FA : Alkohol furfurylowy

Zawartos¢ alkoholu furfurylowego ; Niska : (do 30%)

do zywic utwardzanych na gorgco

Srednia : (Miedzy 30% - 60%)

S - -
"‘-'}’“';

Wysoka : (powyzej 60%)

Bezbarwny lub Jasnozotty,

Wyglad Czarny, plyn

ptyn
Gestosc (20 °C, g/mL) 1.27 - 130 114117
pH (20 ) 1-3 (1 %rozwérwodny) 6.7-73

Okres przydatnosci (20 °c)

Bezbarwny lub Jasnozotty,

Ciemnobrazowy do
czarnego, ptyn

phyn
114-117 116 - 120
67-73 4-6

24 miesiace

Wiy lurovaldnmya.canm.ir
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FURASIN — Systemy FENOSET 'I_-
4am

Heat Cured Hot Bex Resin Systems AR CoktROvA A
s LSTR WENTTY s b ST RV s b ST s b ST RV e 4 LSTR. ST |

Czas utwardzania

Zywica Hot Box Utwardzacz do Zywicy Hot Box Wytrzymatos¢ na Wytrzymato$¢ na
(sekundy) rozcigganie na gorgco rozcigganie na zimno
(kgf/cm?) (kgf/cm?)
10 150 450
20 260 150
FENOSET HB 9755 FENOSET SERTER HBS 28
30 450 1250
45 500 1400
10 130 750
20 250 1000
FURASIN HB 21 FURASIN SERTER NF 1
30 350 1300
45 450 1480
10 120 300
20 200 400
FENOSET HB 687 FENOSET SERTER SC 44
30 250 500
45 350 600
10 100 600
20 200 1000
FURASIN HB 6630 FURASIN SERTER DR 20-10
30 250 100
45 350 1300
Uwagi : Te wytrzymatosci na rozcigganie sq minimalnymi danymi uzyskanymi w warunkach laboratoryjnych.

Typ piasku kwarcowy X Wedtug wagi piasku,
e Piasek jest tadowany do czystego mieszalnika. Resin
! / Ve Warto$¢ AFS 45 - 50 20-25%
e Dodaje sie utwardzacz i miesza przez 1 minute. .
Strata przy zaptonie (%) <02 Utward Wedtug wagi zywicy,
o Dodaje sie zywice i miesza przez minimum 1— 1,5 minuty. twardz.
e sie zywice p 1y e ol (€5) <03 25% Hot Box SERTER

s Mieszanine przenosi sie do wystrzeliwacza rdzeni
/dmuchawy w celu utwardzenia w optymalnej

temperaturze w zalecanym czasie.

OSTRZEZENIE /A,

o Jesli mieszanie jest kontynuowane, mieszanina zauwazalnie sie nagrzewa, a jej 2ywotnos¢ moze ulec skréceniu.

°  Proporcja Zywicy dodawanej do piasku moze byc mniejsza lub wigksza od zalecanych wartosci, jednak utwardzacz zawsze dodaje sie do piasku w zalecanych proporcjach uzytej zywicy.

L oulidiray-dlamyKedihiyg

—— [ Zywice termoutwardzalne Hot Box ]
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Systemy TERMOSET 'I-
(C

Heat Cured Thermoeshock Resin Systems AR CUktROvA KA

. T

LT W . T . W : NN T

Termoutwardzalne 7ywice termoszokowe

TERMOSET TS 33 TERMOSET TS 44

Typ produktu PF / UF FA /UF

Wyglad Jasnozbity do ciemnobrazowego, plyn

Obszar zastosowan Zeliwo / Metale niezelazne

Utwardzacz “TERMOSET SERTER T 20" + “KORUYAN K 65" “TERMOSET SERTER FC 103" + “KORUYAN K 65"
Zaw. alkoholu furfurylowego Nie zawiera $rednia

Zaw. materii statej (150 °C, %) > 66 65-71

Gestosc (20 °C, g/mL) 127-132 124-129

Lepkos¢ (Fc2, 25 °C, sec) 80 - 90 50 - 65

Wolna zaw. formaldehyde (%) <50

pH (25 °¢) 7.5-82 6.7-76

Okres przydatnosci (20 °0) 1 miesiac 4miesiace

llod¢ uzytej zywicy ¢ 525 5.3

(Wedtug wagi piasku, %)

llo$¢ uzytego utwardzacza 10 % - “TERMOSET SERTER T 20" 10 % - “TERMOSET SERTER FC 103"
(Wedtug wagi zywicy, %) 10 % - "KORUYAN K 65" 7.5 % - "KORUYAN K 65"

Uwagi: PF : Fenol Formaldehyde UF : Urea Formaldehyde FA : Furfuryl Alcohol Uwagi: Zaw. alkoh. furfurylowego; Niska: (do 30%) Srednia : (1 ‘Miedzy 30% - 60%) Wysoka: (od 60%)

(*) :Wiasciwa jakos¢ piasku

Termoutwardzalne utwardzacze do zywic termoszokowych

TERMOSET SERTER T 20 TERMOSET SERTER FC 103
Wyg|ad Bezbarwny ptyn
Gestosc (20 °C, g/mL) 114-117
pH @5 °0) 67-73 66-72
Okres przydatnosci (20 °0) 24 miesigce

Przebieg aplikacji Wia$ciwosci uzytego piasku

Typ kwarcowy Wedtug wagi piasku,

s Piasek jest fadowany do czystego mieszalnika. Resin 25%
o Dodaje sie utwardzacz i miesza przez 1 minute. Warto$¢ AFS 45-50 Utwardzacz Wedtug wagi zywicy,
o Dodaje sie zywice i miesza przez 1 minute. Strata przy zapt. (%) <02 10% "TERMOSET SERTER”
= Dodaje sie dodatek piasku i miesza przez 1 minute. Zawartoé¢ gliny (%) <03 Dodatki Xé;ﬁ%ﬁé:ﬁsk’z\‘wmy
Zywica Hot Box Utwardzacz zywicy Hot Box Czas ogrzewania Wytrzymatos¢ Wytrzymato$¢
(Minuty) poprzeczna na goraco poprzeczna na zimno
(N/em?) (N/cm?)
8 40 62
TERMOSET TS 33 TERMOSET SERTER T 20 10 42 62
2 40 60
8 S 70
TERMOSET TS 44 TERMOSET SERTER FC 103 10 46 68
2 44 68

Uwagi: Te mocne strony to dane minimalne uzyskane w warunkach laboratoryjnych.

www.eularovaldnma.can.ir

[ Termoutwardzalne zywice termoszokowe ] ;
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Piaski powlekane zywicg SELKUM

Rasin Coated Sands

Formowanie skorupowe, znane réwniez

jako proces odlewania skorup, jest

procesem formowania, ktéry wykorzystuje

piasek pokryty zywicg fenolowa do

formowania form i rdzeni.

W poréwnaniu z odlewaniem piaskowym

proces ten ma lepszg doktadnosc

wymiarowg, wyzszy wskaznik wydajnosci i

mniejsze  wymagania  dotyczace

sity

roboczej. Jest uzywany do matych i

drednich czesci, ktére wymagaja duzej

precyzji.

powlekane zywicg

/=

Jest to najbardziej odpowiedni system do produkcji skomplikowanych, cienkosciennych form i rdzeni

Niskie zuzycie Zzywicy i piasku dzieki pustym rdzeniom.

Wysoka dokfadnos¢ wymiarowa i bardzo dobre powierzchnie odlewnicze

Produkt gotowy do uzycia.

Wielko$¢ ziarna

45 - 50 50 - 55 60 - 65 60 - 65 60 - 70 60 - 65 60 - 65 60 - 65 60 - 65 60 - 65 80-90 80 - 90
(warto$¢ AFS)
SRS O SO T 5-9 7-10 7-10 n-13 13-16 16 - 20 20-25 25-30 25-30 30-35 9-14 18 - 23
goraco (kgf/cm?)
Okres przydatnosci (25 °0) 12 miesiecy
Straty przy zaptonie
900°C % 150-190 220-250 220-250 260-290 3.00-330 310-340 400-430 440-490 430-470 50-60  310-340 430-470
%
(erw?)rtosc gazu 7-10 9-1 9-1 10-12 20 - 24 12-14 14- 20 22-27 21-25 25-30 12-14 16 - 20
g/cm

Phenelic Resins for Shell Sand

nowolakowe w ptatkach i pastylkach

Temperatura topnienia (¢
Punkt mieknienia (R&B, °C)
Odlegtos¢ przeptywu (125 °c, mm)
Wolny fenol (Gc, %)

Czas zelowania (100 °C, s)
Lepkos¢ stopu (150 °C, cP)

Okres przydatnosci (20 °c)

65-73

58 - 63 68 -78 70-75 =
90 - 93 = 92-94 89 -91
75-100 90 - 110 70 - 110 60 - 80
<6 <5 <03 <06
22-30 25-45 18- 22 12-16
200 - 700 = 700 - 900 600 - 1000
12 miesiecy

78 - 90

95 - 105

36-55

<05

20 -35

4000 - 6000

[ Systemy zywic piasku Shell ]
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POMOCNICZE PRODUKTY ODLEWNICZE /Y

y 4
samowigzace
Ptynno$¢ Normal Niska
Czas utwardzania (220 °C, min.) <10
Okres przydatnosci (20 °c) 6 miesiecy
OpiS Klej samowiazacy, stosowany do sklejania rdzeni piaskowych i form
do gorgcych powierzchni

Aplikacja Baumé (e°) 25-45

Czas utwardzania (220 °C, sec.) <90

Okres przydatnosci (20 °c) 4 miesiace

OpiS Uzywanie jako kleju na goracej powierzchni rdzenia i procesu wytwarzania formy do metody formowania skorupowego.

mastyksowa

Zawartos¢ wilgoci (110 °C, %) 7.5-85

Straty ptzy zaptonie (900 °C, %) 27-29

Okres przydatnosci (20 °c) 4 miesiace

OpiS Zapobiega wyciekom metalu i zmniejsza powstawanie defektow wyblaktych. Naktada sie go pomiedzy kolby.

szpachlowy

Strata przy zaptonie (900 °c, %) 25-35

Okres przydatnosci (20 °c) 3 miesiace

Opis Stosowany jako naprawcza masa szpachlowa w wodnych systemach powtok ogniotrwatych.

o i
redukujgce zasadowosc

Lepkos¢ (DIN4, 25 °C, sec) 10 - 15 12-14

Gestosc (20 °C, g/mL) 1.35- 145 118 - 120

Okres przydatnosci (20 °c) 3 miesiace

OpiS Stosowany w termicznej regeneracji piasku w celu zapobiegania spiekaniu

L EUlar gy e 2oL

[ Pomocnicze produkty odlewnicze ]
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Fax 1 (+90) 236 233 23 23
Sales Phx  : (+90) 236 236 00 11 - 12
Sales Fax  : (+90) 236 233 28 28

info@cukurovakimya.com.tr

sales@cukurovakimya.com.tr

Przedstawiciel techniczno-handlowy w Polsce:
P. P.H.U. "AWOTEX-1" s.c.

Marek Dybciak, Sylwia Dybciak
ul. Towarowa 18
58-100 Swidnica

Tel. +48 609 520 377
Email: marek.dybciak@awotex.eu
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